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Adatlap / Datasheet

Modellszam és

megnevezes / Kép / Machine Picture

bl £ enEr Lézer forras / Fiber Laser source

Number and name Working table  (mm)
CAXTC_Accurl_3015E_
2kW_IP_1.0 Fiber
lézervagd berendezés / 3000*1500 IPG 2000W

Fiber cutting machine

1. A f6bb elemek specifikacija / Parameters:

Modellszam

CAXTC_Accurl_3015E_2kW_IP_1.0

A gép kiilsé megjelenése / Machine Outlook

Zart konstrukci6 / Full enclosure

Megmunkalasi tér / Processing surface 3000 * 1500 mm
Lézer forras gyartdja és tipus/ Fiber Laser source IPG YLR 2000U Fiber resonator, Power 2kW
Lézer modulacié / Laser mode Multi mode
Lézer fej gyartdja és tipus / Laser Head RAYTOOLS ® Cutting head Auto Focus
Accurl Dynamic System 4.0: 1G Acceleration YES
Accurl Fast piercing 2.0: Ultrafast perforation YES

CNC vezérlés / CNC Control unit

CYPCUT® CNC 17” SCREEN FSCUT2000 CNC Control System

Motorizalt tablacseréld / Automatic table exchanger

Elektromos, automatikus lanchajtasu cserélé / Motorized-Automatic exchange, 3015, Exchange
time 35 sec with max sheet weight

Favoka tisztit / Nozzle cleaning

Automatikus fuvoka tisztitd / Automatik nozzle cleaning 1.0

Ipari fiistsz{ird / Smoke Extraction System

Ipari fiistszird, az elszivas a 1ézerfej aktualis tertiletén torténik (TODC-4L/4000m?/h). / Smoke
Extraction System , Efficient fume extraction by means of shutters which are controlled in
accordance with cutting head position result in more efficient. Smoke extraction system (TODCH
4L/4000m%/h).

CE Norms

Protective Measures with Real-time monitoring camera

Class 1V safety system and CE marking

YES

Computer

CYPCUT ®Embedded PCs: Industrial PCs with directly integrated I/O level

Analitika / Analitics

Industrie 4.0 for sheet metal working with TwinCAT Analytics and TwinCAT loT

CAD/CAM

Cypcut V6.3.6 Expert 2D teriték kezeléssel / Cypcut V6.3.6 Expert 2D with automatic nesting

Max. gépagy terhelés / Max. load capacity

1100 kg

Tébla csereidd / Shuttle table Change Time

35 sec max tomeg mellett / Exchange time 35 sec with max sheet weight

Vezérelhetd segédgazok / Programmable assis gases

CNC vezérlést gaz adagolas / Closed loop CNC control of the gases (02, N2, air)

Segédgaz / Assist gas

Szénacél: oxygen 0,5 - 6 bar
Rozsdamenetes acél: nitrogen 0,5 - 25 bar
Aluminium: Szaraz levegd vagy Nitrogen 0,5 - 25 bar

Vezet6 sin / Linear guide

Rexroth (Germany)

Fogasléc&fogaskerék / Rack&pinion

Taiwan Apex/ Level 6 precision

Fordulatszam csokkent6 / Speed Reducer

Japan Shimpo/3 Arc-min

Servo motor/drive

Yaskawa (Japanese)

Vizhiit6 rendszer /Water chiller

A&B

Pneumatikus szelepek / Pneumatic valve

Burkert (Germany)

Gépagy / Machine lathe bed

Hegesztett gépvaz 600 C fokos fesziiltségmentesitéssel / steel frames undergo annealing at over
600 C to relieve stress

Keresztkonzol / Cross-beam

Aluminium konzol / Aluminum Beam

Téamogatott grafikus formatumok / Support graphic format

Al, DXF, PLT, Gerber, and ect.graphics data format

2. Vagasi vastagsag / Cutting thickness:

Kiilon tablazatban / Annex




3. A lézerfej mozgasa / Parameters of the laserhead motion

Modellszam CAXTC_Accurl_3015E_2kW_IP_1.0
Megmunkalasi teriilet / Working area (L*W) 3000x1500mm (effective travel 3050-1520 mm, Z - 100mm)
X-Y-Z tengely gyorsulas / X-axis acceleration 1G (9.82 m/s2)
Gyorsmenet (X és Y tengely) / Rapid traverse 140m/min
Pozicionalasi pontossag / Positioning Accuracy +/- 0.02mm
X/Y tengely visszaallasi p_ointossag / X/Y axis +-0.02 mm
Repeatability

4. Méretek / Boundary dimension LxW xH(mm)

Gép szélessége / Width 2520 mm
Gép hossza / Length 12530
Gép magassaga / Hight 2150

5. Elektromos adatok / Electrical parameters

Fesziiltség / Input voltage 3x400 V + PE (+/(+/-10%)
Frekvencia / Frequency 50Hz/ 60Hz
Max. energia felvétel / Total electric power 36 kw
Foldelés / Ground resistance <4 Ohms
IP védelem / IP Grade 1P54
Full automatic voltage regulator System Yes

Internet / Ethernet connection RJ45, Network connection from external

5. Fogy6 anyagok / Consumables

Csereidészak / Replacement
Time

Name

Keramia gytiri /

Ceramic Rings max 4000

Fokusz lencse / Focus

800-1000 hours
Lens

Védo tiikor /

. . 300-500 hours
Protective mirror

Lézerfej fuvoka

single / Nozzle single 300-500 hours

Lézerfej fuvoka
double / Nozzle 300-500 hours
double

7. Valaszthaté egyéb elemek, opciok / Options

Vezérlés és teriték kezelé / CNC system HYPCUT ® 17" Multi-Touch FSCUT8000C TwinCAT Control System(1.8G Acceleration )

Lézer fej gyartoja és tipus / Laser Head PRECITEC Cutting head LightCutter(Auto Focus)
Automatic Shuttle table (Up an and Down with Servo Automatic Shuttle table (Up and Down with Servo Motors)

Motors)
Pneumatikus cs6 és profil vago rendszer / Pneumatic . . .
A - ; ACCURL ® Tube Cutting Device System( Side Max. @210 mm/ L3000mm)
Pipe & Profile Cutting Systemg
Automata lemezadagol6 / Material screening and Automatic loading /Unloading system SMART-LIFTER 3015
loading system
CAD/CAM Lantek / Libellula

6. Alkalmazé iparagak / Applicable Industry

Fémdarabolas /Metal cutting, elektromos kapcsold gyartas /manufacturing of electrical switches, felvono gyartas /elevator manufacturing, haztartasi
eszkozgyartas /household appliances manufacturing, konyhai eszk6z gyartas/ kitchenware manufacturing, megmunkald szerszam gyartas /processing
tools, és egyéb gépgyartas és feldolgozo ipar /and other machinery manufacturing and processing industries.

7. Vagas mintak / Cutting Sample




10. Betanitas / Training:

Telepités, betanitds 1 hét




