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Adatlap/Datasheet
Modellszam és Hegeszthet6
megnevezés / Kép / Machine Picture  |lemezvastagsag / Thickness| Lézer forras / Fiber Laser source
Number and name (mm)
CAXTW_F2000_R_RelF
ar Fiber lézer hegesztd és SS05-4mm
1ézer tisztitd berendezés / '
Fiber welding and fiber CS0,5-4mm Raycus RFL-C2000W
cleaning machine Alu05- 3mm

1. A Fiber lézer hegeszt6 fobb elemei / Main configuration of Fiber laser welding machine:

Modellszam CAXTW_F2000_R_RelFar
Lézer forras gyartdja / Fiber Laser source Raycus
Lézer kimeneti teljesitmény / Laser power 2000 W

Hegeszt6 pisztoly / Laser head (welding gun)

RelFar (welding-cleaning) Kabelhossz 9 m / Cable length 9 m

Vezérlé / Controller

RelFar

Huzal sebességének szabalyozasa, real

Hegeszt6 huzal tovabbitd / Auto wire feeding system

wheels.

time sebesség mérés / Wire feeding regulator, LED

screen displays real time wire feeding speed, high precision speed control knob, good wire
feeding speed controll ability. Wire feeding fixture, wire feeding copper nozzle and welding
copper nozzle. The internal structure of the wire feeder A high precision fully enclosed low
speed motor, and the dual drive wire eeding structure make the wire feeding more smoot h and
powerful without wire jamming. Closed chassis design, with liftable handle and universal

Hités tipusa / Cooling method

Vizhiités Hanli / Water cooling Hanli water chiller

Védogaz szabalyzo / Gas valve

Airtac gazfogyasztas csak hegesztéskor / AIRTAC from Taiwan

2. A Fiber lézer hegeszt6 fobb paraméterei / Parameters of Fiber laser welding machine:

Hegesztés sebessége / Welding speed

1-120 m/sec

Lézertisztito tisztitasi szélesség / Wide of the cleaning

80 mm or 150 mm

Védoégaz / Gas assist

Nitrogen/Argon

Aramellatis / Voltage

3 tazis 380V, 50-60 kHz / Three-phase 380(AC)%10%, 50-60 kHz

Gép tomege / Machine netté weight

200 kg

H thetd k / Applicable f . .
cgesziieto anyago pplicable for materials, like carbon steel,

Szénacél, rozsdamentes acél, titinium, aluminium, réz stb / It can be used to weld the metallic

stainless steel, titanium, aluminum, copper etc.

Gép befoglalo mérete / Machine size

104cm*61cm * 122cm magassag

3. Hegeszthetd lemezvastagsag / Welding thickness
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Hegeszthetd lemezvastagsag / Welding thickness
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Lézer teljesitmény / 3 kW 1.5 kW ‘ 2 kw
L ENY 5
Laser power
teassziett snyaw/ 55 cs Alu 55 cs Alu 55 cs Alu
Welding material
Heges2tett vastagsag ‘
Hegesztett vastagsag 0,52mm | 0.5 2mm | 0.5-1mm | 0,53mm | 0,53 | 0.5-2mm | 0,.54mm | 0.54mm | 0,5-3mm
/ Welding thickness ‘

4. Leiras / Product description




Ez a gép 2000 wattos fiber lézert alkalmaz, amelynek nagy elektro-optikai atalakitasi hatékonysaga és hosszu lézeres ¢lettartama van. / This machine adopts 2000 watt fiber laser, which has high
electro optical conversion efficiency and long laser life.

A hegesztGpisztoly elemeinek cseréjével, a kontroller atallitasaval a berendezés 1ézertisztito és 1ézervago funkciot is be tud tolteni. The laser welding machine is able cleaning and cutting, you must
change parts of the head and choose the option of the controller.

Az egész gép alacsony energiafogyasztassal miikodik, karbantartast nem igényel, miikodése stabil. A hosszu élettartam alacsony fenntartasi koltséget eredményez hasznalojanak / The whole machine
has low energy consumption, maintenance-free, high stability, and long term use can save users a lot of processing costs

A hegesztés jO, a mélység nagy, a kap kicsi, a pontossag kivalo, teljes mértékben megfelelnek a kiilonboz6 iparagak felhasznaloi igényeinek, a varrat egyenletesen sima és sik / The weld is fine, the
depth is large, the taper is small, the precision is high, fully meet the needs of users in different industries, and the welding is firm smooth and flat;

Lehet id6 vagy energia felosztasos, kiilonféle eljarast alkalmazasokhoz hasznalhato, mind folyamatos hegesztés és ponthegesztés is lehetséges. / Can be time splitting or energy splitting, suitable for
different processing applications, support both continuous welding and spot welding.

A hegesztGpisztoly wobble/oszcillacios fejjel van ellatva, a 1ézerfény szélesebb varrat kialakitasara képes, a hegesztopisztoly kézi, rugalmas és kényelmes, valamint a hegesztési tavolsag hosszabb.
Elsésorban nagy munkadarabokhoz, rogzitett pozicidkhoz, példaul belsé derékszog, kiilsé derékszog, lapos hegesztés. A hegesztés soran kicsi hdvel érintett teriilet, kicsi a deformacio, nagy a
hegesztési mélység. Ez egy viszonylag rugalmas 0j hegesztési eljaras nagy munkadarabok hegesztésére / The welding gun is with wobble head , and the welding gun is handheld, flexible and
convenient, and the welding distance is longer. Mainly for large workpieces, fixed positions such as inner right angle, outer right angle, flat weld welding, small heat affected area during welding,
small deformation, large welding depth and firm welding. It is a relatively flexible new welding process for welding large workpieces at a long distance

5. Fogyo6 anyagok / Recommended consumables

Csereidészak / Replacement

Name Time

Hegesztéfej fivoka /

Nozzle 3-4 hénap/Months

Védoé lencse /

Protective lens 7-10 nap/days

5. Alkalmaz6 iparagak / Applicable Industry

Reklamtablak, gépipari termékek, auto alkatrészek, ajandék targyak gyartasa / It is widely used in the indust ries such as advertising signs , hardware
products, auto parts, craft gift etc

6. Hegesztési mintak / Weld samples

7. Gépre vallalt garancia / Machine Warranty

1 év a teljes gépre, 2 év a fiber 1ézer forrasra, fogyo anyagokra nincs garancia / 1 years warranty for the whole machine , 2 years warranty for the fiber
laser source, Consumables: no warranty

8.Machine pictures

-
-
-




9. Betanitas / Training:

Ugyfeleink kiildhetnek munkatarsat betanulasra iizemiinkbe, vagy cégiink munkatérsa megy ki a telepités helyszinére. /Customers can send technician to
our factory to accept training or we send technician to customer's factory to train the workers until they master the technique of using the machine.




